SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DOTYCZACA :
PRZEBUDOWY FRAGM. KONSTRUKCJI BUDYNKU MIEJSKIEGO DOMU KULTURY W
BRZEZINACH UL. SIENKIEWICZA 10/12

ST-A.04- WYKONANIE KONSTRUKCJI STALOWEJ

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji
KOD CPV dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne

NAZWA OBIEKTU BUDYNEK MIEJSKIEGO DOMU KULTURY

ADRES OBIEKTU 95-060 BRZEZINY UL. SIENKIEWICZA 10/12

MIEJSKI DOM KULTURY W BRZEZINACH, UL.SIENKIEWICZA 10/12,
INWESTOR 95-060 BRZEZINY
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1. WYMAGANIA OGOLNE
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania szczegdétowe dotyczace wykonania i
odbioru robdét zwigzanych z wykonaniem robdt dotyczgcych konstrukcji stalowej w
przedmiotowym budynku.

Specyfikacja techniczna jest czescig Dokumentacji Projektowej. Specyfikacja obowigzuje
tgcznie z odnosnymi normami i standardami.

Tam, gdzie polskie normy majg zastosowanie w odniesieniu do jakiejkolwiek czesci
niniejszej specyfikacji, nalezy rozumie¢, ze sg czescig tej specyfikaciji.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna (STWIOR), jako cze$¢ Specyfikacji Istotnych Warunkow
Zamowienia (SIWZ) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robét
przy wykonaniu robét oraz przygotowawczych obejmujgcych wykonanie konstrukcji stalowej,
na ktorg sktada sie:
- zabezpieczenie istniejgcej konstrukcji stalowej
- wykonanie kratownicy stalowej wraz ze stupami podpierajgcymi
-- blachy, marki, $ruby, materiaty pomocnicze

2. MATERIALY

1) KONSTRUKCJE STALOWE
e |stniejgce podciggi stalowe
o Ksztattowniki stalowe stosowane do wykonania projektowanych kratownic —
rury prostokatne ze stali S235JR
e Pas dolny kratownic — ksztattowniki o przekroju ceowym wykonane na gorgco
ze stali S235JR
e Blachy, sruby, elementy mocujgce — stal S235JR

Stal przeznaczona do stosowania powinna by¢ zabezpieczona przeciwkorozyjnie oraz
charakteryzowac sie: wybitymi znakami cechowania, oznaczeniami cechowania kolorowego,
a takze spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:

e Blachy uniwersalne i grube wg PN-EN 10163-1:1999

o Walcowka, prety i ksztattowniki wg PN-EN 10016-2:1999/Ap1:2003

e Ceowniki wg PN71/H-93451

o Ksztattowniki zamkniete wg PN-EN 10210-2:2000

3. SPRZET

Sprzet zmechanizowany i pomocniczy stosowany do wykonania robdot powinien
odpowiada¢ okreslonym, ogodlnie uznanym wymaganiom co do jakosci i wytrzymatosci.
Sprzet podlegajgcy przepisom o dozorze technicznym, powinien posiada¢ dokumenty
uprawniajgce do jego eksploatacji. Sprzet taki powinien mie¢ trwaty i wyrazny napis podajgcy
dane wazne dla jego prawidtowej eksploatacji. (udzwig, nosnosc, itp.). Sprzet pomocniczy
powinien odpowiada¢ wszystkim wymogom okreslonym przez przepisy BHP. Dobér sprzetu
montazowego do wykonania poszczegolnych roboét jest czescig projektu technologii i
organizacji robot, ktory nalezy wykonac¢ przed przystgpieniem do roboét i uzyskac akceptacje
inspektora nadzoru.

Czyszczenie konstrukcji istniejacej nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzgdzeniami o
dziataniu strumieniowo-$ciernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przez inspektora
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nadzoru. Naktadanie farb wykonywaé metodg natryskowg przy uzyciu sprzetu
mechanicznego.
Do montazu elementéw stalowych stosuje sie narzedzia typu:
o Wiertarka
o Wkretarka
e Spawarka
Montaz elementow stalowych wykonuje sie z rusztowan, podnosnikéw lub zwyzek.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Transport materiatéw.

Do transportu materiatéw i urzgdzen stosowacé sprawne technicznie srodki transportu.
Samochdéd do przewozu powinien posiada¢ otwartg platforme utatwiajgcg zatadunek
i roztadunek o dtugosci zamowionych arkuszy (blacha nie moze wystawac po za burte auta).
Materiaty nalezy uktadaC¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie
i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie¢ podczas transportu i zmoczeniem.
Przy za- i wyladunku oraz przewozie na s$rodkach transportowych nalezy przestrzegac

przepisow obowigzujgcych w transporcie drogowym.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkoéw transportu, ktére wptyng
niekorzystnie  na  jakos¢ robot i wilasciwosci  przewozonych — materiatéw.

Roztadunek powinien byC przeprowadzany specjalistycznym sprzetem lub odpowiednia
ilos¢ osob.

Do wyfadunku elementow stalowych mozna uzy¢ wciggarek, dzwignikéw, podnosnikdw i
przyciggarek szczekowych. Przecigganie niezabezpieczonych elementéw bezposrednio po
podtozu jest niedopuszczalne. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przy podnoszeniu i
przemieszczaniu ze Srodka transportowego na sktadowisko chwyta¢ w dwéch miejscach za
pomocg zawiesia i usztywni¢ w celu ochrony przed odksztatceniem. Elementy nalezy
uktada¢ na sktadowisku w kolejnosci odwrotnej w stosunku do kolejnosci montazu. Elementy
nalezy uktada¢ w sposéb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy przewidziane do
scalania powinny by¢é w miare mozliwosci sktadane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego
na scalenie.

5. WYKONANIE ROBOT

Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.
Elementy konstrukcji powinny by¢ trwale i widocznie oznakowane zgodnie z oznaczeniami
przyjetymi na rysunkach montazowych. Transport i sktadowanie elementéw nalezy
wykonywacé w sposob zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniami. Laczniki i elementy ztgczne
powinny by¢ odpowiednio opakowane, oznakowane i przechowywane w warunkach
suchych. Jezeli uszkodzone elementy sg naprawiane przed montazem, sposéb naprawy
powinien by¢ uzgodniony z osobg uprawniong do kontroli jakosci. W kazdym stadium
montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolnos¢ przenoszenia sit wywotanych wptywami
atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami. Roboty nalezy
tak wykonywac, aby zadna czesc¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub
trwale odksztatcona.

State potgczenia elementéw konstrukcji powinny by¢ wykonywane dopiero po dopasowaniu
stykdéw i wyregulowaniu catej konstrukciji lub jej niezaleznej czesci. Przektadki stosowane do
regulacji konstrukcji w potgczeniach nalezy wykonywac ze stali o takich samych
wiasnos$ciach plastycznych, jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przez
wypadnieciem. W potgczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym
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nie powinna przekracza¢ 2 mm, a w styku sprezanym 1 mm. Stosowane przektadki nie
powinny by¢ ciensze niz 2 mm.

Powierzchnia stali bezposrednio przed natozeniem powtoki gruntujgcej powinna by¢
oczyszczona wedtug wymagan projektowych nie mniej niz do drugiego stopnia czystosci wg
PN-H-97051 (PN-70/H-97051) przy zachowaniu odpowiedniej chropowatosci. Przed
metalizacjg natryskowg powinno by¢ stosowane piaskowanie. Powierzchnie elementéw
przeznaczonych do styku z betonem powinny by¢ oczyszczone do 3 stopnia czystosci wg
PN-H-97051 (PN-70/H-97051) i pozostawione nie malowane, jezeli w projekcie nie podano
inaczej.

Malowanie konstrukcji wykona¢ zgodnie z normg PN 86/B-01806 Farbami do zabezpieczen
antykorozyjnych:

farba podktadowa epoksydowa dwuskftadnikowa — 2 warstwy o gr.30um kazda

farba nawierzchniowa poliuretanowa dwusktadnikowa—2 warstwy o gr.30um kazda.
Powtoki metalowe powinny spetnia¢ wymagania PN-EN-22063..

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét

Odbidr konstrukciji stalowej moze by¢ przeprowadzony czesciowo w trakcie robdt
(odbiér miedzyoperacyjny) oraz po zakonczeniu robot. Przekroje i rozmieszczenie
elementéw powinno byé zgodne z dokumentacjg techniczng. Do obioru robét powinny by¢
przedtozony projekt wykonawczy, dziennik budowy oraz dokumentacja powykonawcza wraz
Zz naniesionymi na projekcie zmianami dokonanymi w trakcie wykonywania konstrukcji i
realizacji budowy. Odstepstwa od postanowien projektu powinny byé uzasadnione zapisem
w dzienniku budowy i potwierdzone przez nadzor techniczny albo innym réwnorzednym
dowodem.

Podstawg do oceny technicznej konstrukcji stalowej jest sprawdzenie:
- jako$ci wbudowanych materiatéw i spoin

- jakosci wykonania elementow konstrukcji i powtok ochronnych

- stan i kompletno$¢ potgczen

- odchytki geometryczne uktadu

Badanie materiatébw (przewidzianych w projekcie lub niniejszej Specyfikacji
Technicznej) do wykonania konstrukcji stalowej powinno by¢ dokonane przy dostawie tych
materiatdw. Ocena jakosci materiatdw przy odbiorze konstrukcji powinna by¢ dokonywana
posrednio na podstawie zapisbw w dzienniku budowy i zaswiadczen z Kkontroli
stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatdbw z wymaganiami dokumentacji technicznej
oraz norm panstwowych.

Odbidr koncowy

Odbiorem koncowym powinny by¢ objete elementy lub obiekty catkowicie zakonczone. Do
odbioru  koncowego wykonawca powinien przedstawi¢ nastepujgce dokumenty:
- dokumentacje techniczng obiektu i robot

- protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia (atesty) jakosci uzytych materiatéw
- protokoty odbioréw czesciowych

- zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robét

- pisemne uzgodnienia odstepstw od dokumentacji potwierdzone przez nadzér techniczny

Odbidr koncowy zakonczonych konstrukcji powinien polega¢ na sprawdzeniu:

- zgodnosci konstrukcji z dokumentacjg techniczng i ST
- prawidtowosc¢ ksztattu gtéwnych wymiarow konstrukcji
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- prawidtowo$¢ oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementéw sktadowych
- prawidtowosc¢ ztgczy miedzy elementami konstrukciji.

— dopuszczalnosci odchytek wymiarowych oraz odchylen od kierunku pionowego i
poziomego.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robot jest 1t, ktéry jest zgodny z jednostkg obmiarowag wg
Przedmiaru Robét.
Obmiar rob6t obejmuije:
- Wykonanie projektowanych stupow podpierajgcych
- Wykonanie pasa dolnego oraz stupkow i krzyzulcow projektowanej kratownicy
- Usuniecie stupoéw przeznaczonych do demontazu

8. ODBIOR ROBOT

Na podstawie przeprowadzonej kontroli wykonanych robo6t (pkt.6) Inzynier dokona
odbioru zgodnie z ST “Wymagania ogolne”. Odchyiki w wykonaniu prac przekraczajgce
tolerancje okreslone w pkt. 5. spowodujg nieodebranie tych prac przez Inzyniera, ktory
zarzadzi ponowne ich wykonanie. Wyniki odbioru materiatéw i wyrobow powinny by¢
kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Podstawe odbioru robdt powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:
-dokumentacja techniczna,
-dziennik budowy,
-protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robdét,
-protokoty obioru materiatéw i wyrobow,
-wyniki badan laboratoryjnych,
-ekspertyzy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne zasady podane zostaty w czesci ogolnej w pkt. 9 STWIOR.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
NORMY

e Eurokod: Podstawy projektowania konstrukcji (PN-EN 1990)

e Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje (PN-EN 1991)

e Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych (PN-EN 1993)

e PN-EN 101631:1999 Stal. Powierzchnia blach grubych i uniwersalnych oraz
ksztattownikéw walcowanych na gorgco

e PN-EN 10016-2:1999/Ap1:2003 Walcowka ze stali niestopowej do ciggnienia i/lub
walcowania na zimno. Wymagania dla walcéwki ogdélnego przeznaczenia

e PN-EN 10056-1:2000 Katowniki rownoramienne i nierdbwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Wymiary

e PN-EN 757:2000 Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do recznego
spawania fukowego stali o wysokiej wytrzymatosci. Oznaczenia

e PN-EN 10169-1:2006 Wyroby ptaskie stalowe z powtokg organiczng naniesiong w
sposob ciggly.

e PN-EN 10169-2:2006(0) Wyroby ptaskie stalowe z powtokg organiczng naniesiong w
sposob ciggly. Czes¢ 2: Wyroby stosowane na zewnatrz budowli

e PN-EN 10169-3:2005 Wyroby ptaskie stalowe z powtokg organiczng naniesiong w
sposob ciggly. Czes¢ 3: Wyroby stosowane wewngtrz budowli
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PN-EN 10326:2006 Tasmy i blachy ze stali konstrukcyjnych powlekane ogniowo w
sposob ciggly. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10327:2006 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane ogniowo w
sposob ciggty do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy
PN-EN14509:2007 Samonosne ptyty warstwowe z rdzeniem z materiatu
termoizolacyjnego w obustronnej okfadzinie z blachy. Wyroby produkowane
fabrycznie. Wtasciwosci

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemoéw malarskich. Czesc¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk

PN-EN ISO 6946:1999 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i
wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania ZUAT-15/1L04/2003 Ptyty
warstwowe z rdzeniem ze sztywnej pianki poliuretanowej w oktadzinach z blach
metalowych GWKOQ03/2005 Ustalenia aprobacyjne dotyczgce uzupetnienia zakresu
wymaganych 33 wiasciwosci uzytkowych ptyt warstwowych z rdzeniem ze sztywnej
pianki poliuretanowej w oktadzinach z blach metalowych, objetych
ZUAT-15/H04/2003

INNE DOKUMENTY:

ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych w zakresie
,2Budownictwo ogdlne” — wyd. ITB, Warszawa 2004

Dokumenty przetargowe

Umowa, warunki Kontraktu

Dokumentacja projektowa

Instrukcje stosowania materiatow wg wymagan producentow
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